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บทคัดยอ่ 
 

  การวิจัยครั้งนี้ มี วัตถุประสงค์ 1) เพื่อออกแบบและสร้างแม่พิมพ์เดี่ยวส าหรับข้ึน

รูปสต๊อปเปอร์บานประตู  2) เพื่อทดสอบประสิทธิภาพแม่พิมพ์เดี่ยวส าหรับข้ึนรูปสต๊อปเปอร์บานประตู

จาก การศึกษากระบวนการท างานตลอดจนถึงกระบวนการออกแบบและผลิตช้ินส่วนต่าง ๆ ของแม่พิมพ์

โลหะ โดยเน้นส่วนที่เป็นเนื้อหาความรู้ในเรื่องของการตัดเจาะ การพัฒนาแม่พิมพ์ที่มีอยู่เดิมให้มี

ประสิทธิภาพมากกว่าเดิม และ การออกแบบให้แม่พิมพ์ใช้งานได้ยาวนานข้ึน แล้วยังรวมไปถึงหน้าที่

ความส าคัญของสิ้นส่วนต่าง ๆ ของ แม่พิมพ์โลหะรวมถึงทฤษฎี ที่ส าคัญที่น ามาสร้างแม่พิมพ์ปั๊ม สต๊อป

เปอร์บานประตูในข้ันตอนการทดสอบ แม่พิมพ์โลหะ จากผลการวิจัยพบว่า 1) จากการวิเคราะห์ช้ินงานที่

ผลิตได้ การสร้างแม่พิมพ์ข้ึนรูปสต๊อปเปอร์บานประตู Punch , Die ผลิตด้วยเหล็ก SKD11 ส่วน Upper 

Lower Die Set ผลิตด้วยเหล็ก SS400 เป็นแม่พิมพ์โลหะแบบผสม (Compound Die) ผลิตช้ินส่วนสต๊อป

เปอร์บานประตูวัสดุช้ินงานที่เป็รนเหล็กกล้าไร้สนิมเกรด SUS304 ขนาด 2 มิลลิเมตร 2) การปั๊มสต๊อป

เปอร์บานประตู และ วัดตรวจสอบขนาด และ รูปร่างจะเห็นได้ว่าขนาดจุดที่ 1 ความยาวช้ินงาน(71.3 ± 

0.1 มิลลิเมตร) ขนาดความกว้างของจุดที่ 2 (20 ± 0.1 มิลลิเมตร) ขนาดความกว้างของรูช้ินงานของจุดที่ 

3 (13 ± 0.2 มิลลิเมตร) ขนาดความกว้างของรูช้ินงานจุดที่ 4 (10 ± 0.2 มิลลิเมตร) ขนาดความกว้างของ

รูช้ินงานจุดที่ 5 (5 ± 0.1 มิลลิเมตร) ขนาดความกว้างของรูช้ินงานจุดที่ 6 (5 ± 0.2 มิลลิเมตร)  ขนาด

ระยะของรูกับขอบช้ินงานจุดที ่7 (1.5 ± 0.1 มิลลิเมตร) ขนาดระยะของรูกับขอบช้ินงานจุดที่ 8 (19.50 ± 

0.2 มิลลิเมตร) ขนาดระยะของรูกับขอบช้ินงานจุดที่ 9 (28 ± 0.2 มิลลิเมตร) และ ขนาดระยะของรูกับ

ขอบช้ินงานจุดที่ 10  (47.50 ± 0.2 มิลลิเมตร) ทั้งหมด  
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Abstract 
 

This research with the objective 1) to The Design and Production of a Single-Die for door 

stopper 2) To test the efficiency of a Single-Die for Forming door stopper. Study of work 

processes, including The process of designing and producing various parts of metal mold By 

focusing on the knowledge content of the cutting Development of existing molds for greater 

efficiency And the design for a longer mold life And also including the important duties of various 

parts of the metal mold Including important theories that are used to build mold for stamping  

door stopper the metal mold testing process 1) From the analysis of the produced work The 

construction of punch, die, punching die is made of SKD11 steel, while the Upper Lower Die Set 

is made of SS400 steel. It is a composite metal mold (Compound Die) Manufacture door bolt 

parts, material of stainless steel grade SUS304, size 2 mm 2)  Stamping the door stopper and 

measuring, checking the size and shape, it can be seen that the size of point 1 Workpiece length 

(71.3 ± 0.1 mm.) Width of point 2 (20 ± 0.1 mm.) Width of workpiece hole of Point 3 (13 ± 0.2 

mm.) Width of workpiece hole at Point 4 (10 ± 0.2 mm.) Width of workpiece hole at point 5 (5 

± 0.1 mm.) Width of workpiece hole at point 6 (5 ± 0.2 mm.) Distance of hole to workpiece edge 

at point 7 (1.5 ± 0.1 mm), the distance between the hole and the edge of the workpiece point 

8 (19.50 ± 0.2 mm), the distance between the hole and the edge of the workpiece point 9 (28 

± 0.2 mm), and the distance between the hole and the edge of the workpiece point 9 (28 ± 0.2 

mm) No. 10 (47.50 ± 0.2 mm),  

  


